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(57) Verfahren zum Auftragen von aushartbaren. zahelasti- 
schen Dicht- oder Klebemittel mittels einer AuftragdOse auf 
Werkstucke oder Bauteile von Geraten, insbesondere von 
elektrischen Haushaltsgeraten, wie Herde oder dgl. Oas 
Oicht- oder Klebemittel wird in einer als Profit ausgefuhrten 
Querschnittsform automatisch direkt auf das Werkstuck 
oder Bauteil aufgebracht bzw. aufgespritzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen 
von aushartbaren, zahelastischen Dicht- oder Klebemit- 
tel mittels einer AuftragsdQse auf Werkstucke oder 5 
Bauteile von Geraten, insbesondere elektrischen Haus- 
haltsgeraten, wie Herde oder dgL 

Es ist allgemein bekannt, fur AbdichtungsmaBnahmen 
in Haushaltsgerate spezielle elastische Dichtungsprofil- 
elemente einzusetzen. Solche Dichtungsprofilelemente 10 
sind in der Regel durch Ankleben oder mittels Klam- 
mern oder anschraubbarer Hilfsleisten am betreffenden 
Gerateteil befestigt Diese separaten Befestigungsme- 
thoden fur solche Dichtungsprofilelemente haben aber 
einen erhohten Montage- und Materialaufwand zur Fol- 15 
ge und sind bei der Herstellung von Massenartikel ein 
nicht unerheblicher Kostenfaktor. 

Hier will die Erfindung nun Abhilfe schaffen. Der Er- 
findung liegt die Aufgabe zugrunde, das Abdichten von 
Bau- bzw. Geratebestandteilen mit Dichtungsprofilele- 20 
menten fertigungstechnisch zu vereinfachen und damit 
rationeller und kostengGnstiger zu gestalten. 

Die Ldsung dieser Aufgabe gemaB der Erfindung be- 
steht darin, daB das Dicht- oder KJebemittel in einer als 
Profil ausgefuhrten Querschnittsform automatisch di- 25 
rekt auf das Werkstuck oder Bauteil aufgebracht bzw. 
aufgespritzt wird. 

Durch diese MaBnahme entf alien in der Fertigung 
zusatzliche Handgriffe sowie Hilfsmittel fur das Befesti- 
gen des Dichtungsprofilelements. Desweiteren entfallt 30 
die Lagerhaltung und Bereitstellung von unterschiedli- 
chen Dichtungsprofilelementen, da ein anderes Dich- 
tungsprofil lediglich durch Auswechseln und Einsatz ei- 
ner anders gestalteten AuftragsdQse jederzeit herstell- 
bar ist 35 

Mit AuftragsdOsen der ublichen Ausgestaltung laBt 
sich das Dicht- oder KJebemittel auf Werkstucke oder 
Bauteile im Querschnitt lediglich als sog. Rundschnur 
auftragen. Ein gezieltes Auftragen der Dicht- oder KlC* 
bemittel als Profil ist mit diesen DQsen nicht mdglich. 40 

Der Erfindung liegt deshalb die weitere Aufgabe zu- 
grunde, DOsen fur ein Verfahren der in Rede stehenden 
Art so auszugestalten, daB mit diesen Auftragungen in 
einer profilierten Querschnittsform ausgefuhrt werden 
kdnnen. 45 

Die Losung dieser Aufgabe gemaB der Erfindung be- 
steht darin, daB die Auftrag-Duse mit einer Kerbe bzw. 
mit einem Spalt versehen ist 

Vorteilhafte weitere Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen 3 und 4 angegeben. 50 

Durch diese einfache MaBnahme wird eine Auftrags- 
duse geschaffen, mit der Auftragungen in bestimmten 
bzw. gewUnschten Querschnittsformen und damit Profi- 
len direkt auf die betreffenden Werkstucke bzw. Gera- 
tebauteile ausgefuhrt werden kdnnen. 55 

Verschiedene Ausfuhrungsbeispiele von speziellen 
Auftragsdusen sind in der Zeichnung dargestellt und 
werden anhand dieser nachfolgend naher beschrieben. 

Die Fig. 1 bis 5, zeigen unterschiedlich gestaltete Auf- 
trag-DUsen zum profilartigen Auftragen von aushartba- 60 
ren, zahelastischen Dicht- oder Klebemittel auf Bauteile 
von Geraten oder dgL Um diesen Zweck zu erreichen, 
sind die Auftrag-Dusen 1 mit einer Kerbe bzw. einem 
Spalt 2 versehen. Die Kerbe bzw. der Spalt 2 ist in 
Achsrichtung der Dflse 1 verlaufend angeordnet und ist 65 
vom Diisenaustritt 3 ausgehend sich verjungend ausge- 
bildet Die einzelnen Figuren der Zeichnung zeigen un- 
terschiedliche Ausbildungen der Kerbe bzw. des Spahes 
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2, um je nach Bedarf, die entsprechenden Klebe- oder 
Dichtmittel-Profile ausformen zu kfinnen. 

Die vorbeschriebene speziell ausgestaltete Auftrag- 
Dflse 1 ist vorzugsweise einsetzbar in halb- bzw. vollau- 
tomatischen Montagesystemen mit Handlingsgeraten, 
wie z.B. Roboter oder CNC-Achsen. Die besondere 
Ausgestaltung bzw. Auslegung der Auftrag-Duse er- 
moglicht Profilquerschnitte der Auftragsmasse fflr die 
verschiedensten Funktionen, wie die AusfOhrung von 
Abdichtfunktionen zwischen zwei Bauteilen oder das 
Anspritzen von Ableitstegen fflr Flflssigkeiten. Das Auf- 
bringen bzw. Aufspritzen der Dicht- und Klebemittel 
auf Silikonbasis in einer als Profil ausgefiihrten Quer- 
schnittsform erfolgt automatisch direkt auf das betref- 
fende Werkstuck oder Bauteil wahrend des Fertigungs- 
ablaufs.. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Auftragen von aushartbaren, zah- 
elastischen Dicht- oder Klebemittel mittels einer 
AuftragsdQse auf Werkstucke oder Bauteile von 
Geraten, insbesondere von elektrischen Haushalts- 
geraten, wie Herde oder dgU dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Dicht- oder Klebemittel in einer 
als Profil ausgefuhrten Querschnittsform automa- 
tisch direkt auf das Werkstuck oder Bauteil aufge- 
bracht bzw. aufgespritzt wird. 

2. Auftragsduse zum AusfUhren des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Auftragsduse (1) mit einer Kerbe bzw. mit einem 
Spalt (2) versehen ist 

3. Auftragsduse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kerbe bzw. der Spalt (2) in Achs- 
richtung der Duse (1) verlaufend angeordnet ist 

4. Auftragsdtise nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kerbe bzw. der Spalt (2) vom 
DQsenaustritt (3) ausgehend sich verjungend aus- 
gebildet ist 
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